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公 司 简 介 Company Profile

    道仁(昆山)智能装备有限公司下设：输送配件事业部（原：上海颍

盛机械有限公司）、输送机事业部（原：上海道仁输送机械有限公司）、

海外事业部（原：上海道勤国际贸易有限公司）、佛山子公司（全称：

道仁（佛山）智能装备有限公司）。

    近20000㎡的昆山生产基地，设有注塑车间、模具车间、配件生产

车间、设备生产车间、工程塑料检测中心等。从配件生产到定制化的整

机生产，我司拥有丰富的生产经验。

    公司产品广泛应用于包装、饮料、制药、灌装、物流等行业。拥有

完善的研发、生产、服务体系，用心服务全球每一个客户。
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前言：

         YA-VA柔性系列整套标准件，可实现一站式供应。该安装作业指导手

册主要为缺少经验或没有经验的客户，解答安装上的疑难问题。

    在安装YA-VA柔性输送设备时，备好如下基本工具，可提

高后道安装工作效率。

1.1 准备工作

基本准备工作：

          a   研究装配图纸，为安装做准备

          b   必要工具准备

          c    根据物料表检查物料是否齐全

          d   根据安装设备需求，安排场地

          e   确保地面平整，使脚座能正确支撑在地面上

一般工具：
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电动工具：

         型材横切的圆锯

         手提钻

         手提钻配套钻头：

钻头∅ 3.2mm、丝锥M4

1.2 工具介绍

手动工具：

          内六角扳手（M8）
          外六角扳手（M8）
          十字螺丝刀

          卷尺（5米）

          美工刀 
          锉刀

          橡胶锤（软锤）

          夹具

          水平仪

YA-VA工具：

链板枪 垫片安装器 角度钳

链板拼接及拆卸使用,柔

性链板插销的安装工具

适用链条如下：

YLMJ4： YS、YL

YLMJ6：YM、YH、YB

提高垫片安装工作效率

，垫片(滑轨)的安装工具

适用链条如下：

YLMR140：YS、YL

YLMMR140：YM、YH、YB

垫片裁剪角度控制，垫片

(滑轨)的裁剪工具

适用垫片：

DP-JDJ
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1.3 固定件

螺母、垫片、弹簧垫

GB/T 5783 M8×16

GB/T 97.1 8

GB/T 93 8等

方块螺母YLAQ8

方螺母用于支撑梁和连接梁，只

能从导轨端部插入装配前必须插

入足够的数量

滑块螺母：Y..AN8
在支撑梁上，滑块螺母槽宽度的不

同区分

应从型材端部插入

装配前须插入足够的数量

T 形螺栓

T 形螺栓可以从梁的侧面放入然后

旋转90° 

T形螺栓的槽应该与传输装置的T 形

槽成90°

采用T 形螺栓不能将T形螺栓用于梁

的支撑
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1.3 固定件

弹性螺母 YFAN..
可垂直入位。

弹性螺母无提前布置时，作为补

救措施。

使用量建议不超出滑块螺母总量

的25%。

菱形螺母 YLAL..
可垂直入位。

未布置或布置方螺母数量不足时，

可用菱形螺母补救。

使用量不建议超出方螺母总量的

10%。

连接条

连接条的作用是将梁体的端部与

端部连接在一起

采用内六角扳手和定位螺钉将连

接条固定在梁上

支撑梁连接条

支撑梁连接条的作用是将梁体的端

部与端部连接在一起

采用内六角扳手和定位螺钉将连接

条固定在梁上
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1、将六角头螺栓和垫圈放入脚座

一侧的孔内，用螺栓固定脚座内侧

的滑块螺母，自由拧紧。

2、将滑块螺母对齐插入支撑梁 T 
形槽内。

3、从脚座的底部将梁提高约

50mm，便于后期装配时的高度调

节，扳手锁紧螺栓。

2.1 脚座

外六角扳手 M8
滑块螺母 M8
六角螺栓 M8*16
垫圈 M8

安装工具：
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2.2 梁连接件

1 
滑块螺母在支撑型材使用

方螺母在输送梁使用

根据实际用途选择合适的螺母

2 

将滑块螺母插入支撑梁的 T 形槽内，

用螺栓和垫圈安装角铝。

内六角扳手 M8
滑块螺母 M8
六角螺栓 M8*16
垫圈 M8

安装工具：
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2.3 输送梁-支撑梁

A型：YLCT..
用于 64mm、80mm 或 88mm 横支

撑梁。

B型：Y..CS..
用于垂直支撑梁。 

输送梁支架简介：

C型：YLCU73
用于两根平行的输送梁和一根 
88mm 垂直支撑梁连接。

适合YL、YM、YH系列方式

常用的输送梁支架安装方式有三种，

其目的和作用相同，业内将其分为A、
B、C三种表达型号，仅为了区别链接

方式的不同。
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1 在安装之前，将螺栓螺母和垫圈

穿在支架上。滑块螺母是用于支撑

梁固定件，（方螺母用于 输送梁固

定件）

2 将第二个支架的滑块螺母放入支
撑梁的 T 形槽，将支架滑下，使其
不突出在梁的横截面上，方便输送
链的后期安装。 

外六角扳手 M8

准备工具：

输送梁支架简介：

插入支撑梁并在每根梁上安放一个梁

支撑架。 如果链条已经安装，在安装

垫轨之后再安装第二个支架会更为方

便。

将一个支架的滑块螺母滑入支撑梁

的 T 形槽，确保支架和梁的横截面

校准持平。

2.3 输送梁-梁支撑架

滑块螺母   M8
方螺母  M8
六角螺栓   M8*16
垫圈  M8

配套小部件：
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2.3 输送梁-梁支撑架

3 
用一把软锤将端盖敲入支撑梁。

4 

先将第一个支架和输送梁固定，再

将第二个支架拉上，并使用螺栓锁

紧到提前布置在输送梁槽内的方螺

母，最后紧固螺栓。
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2.3 输送梁-连接条

2 确保定位螺丝不阻止连接条的滑
动入位

内六角扳手
连接条

安装工具：

输送梁支架简介：

下一步是将输送梁直线部分和弯曲段

相互连接，按照下列说明连接所有输

送装置的梁。

直线部分           Y..CB3

转向弯头           Y..BH..

水平弯曲段         Y..BP..

垂直弯曲段         Y..BV..

1 将连接条插入输送梁的 T 形槽，

连接两个输送梁的端部，在每个梁

的接头处用两根连接条。 

3 用内六角板手拧紧定位螺钉

备注：

用同样方法装配整个输送部分结构，

如果整长度的输送梁太长，以致无

法安装在支撑结构上，可组装较短

长度的梁并与支撑梁固定后将它们

相互连接起来。
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2.4 驱动装置

2 用内六角板手拧紧定位螺钉将装

置安装在输送梁体上。

内六角扳手 

安装工具：

1 将装置的连接条插入输送梁端部

的 T 形槽。
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2.5 垫片及安装工具

2 确保安装垫片，使其牢固贴合在
梁上，注意垫轨的上下方向。

垫片专用安装工具

垫片剪裁角度剪

安装工具：

概要：

垫片固定在输送梁的侧面以减少链条

的摩擦，否则链条直接与输送梁接触，

会导致链条运行时候发生断裂，所以

垫片的正确安装十分重要。

垫片别称：滑轨、垫轨、摩擦条

1 从一个端部开始，在轨道端部分
开垫片的顶部和底部翼缘并将其压
入安装位置。

3 运用YA-VA垫片专用安装工具将垫
片压入正确位置。
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2.6 水平轮弯处垫片安装

3  不要相对设置两侧垫片接头，为

使得链条的运行更加平稳，确保两

个垫片接头至少错开 100mm 的距离。

角度剪-垫片剪裁

安装工具：

1 将两侧垫片端部切割成 45°角。

在新的垫片段的开始处 ( 从传输方

向看 ) 必须被反切一个小的角度。

•除了上述情况外，尽可能使用连续

的垫片

• 在化学品可能对垫片组织产影响

的情况下，建议采用短垫片 (2 – 3 m)
• 在高载荷区垫片的切口以及容许

其延长是重要的，在轮子回转处需

要切口 ( 见下页 ) ，经过尾部装置并

在那里传输装置将承受重载，尤其

经过驱动装置，这样可防止垫片伸

长并进入驱动装置阻塞链条

• 不要弯曲段处连接垫片，因为在

这些部分垫片的受力可能更大，应

将接头设置在弯曲段之前

• 避免在输送梁体接头的顶部连接

垫片
2 在两条垫片端部之间留出约 3-5 
mm 的间隙。 箭头指示传输方向。
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2.6 水平轮弯处垫片安装

回转后
45度角切割垫片端部，并在背部倒
一个小角。
垫片必须长于输送梁，并且在垫片
和回转盘处之间应有 2mm 的间距。

角度剪-垫片剪裁

安装工具：

回转前

将垫片端部切割成 45度角，垫片

的长度必须大于传输装置梁体 并

且在垫片和轮子回转处之间应有 

10mm 的间距。

整体视图
在弯曲段以外，确保垫片与输送梁
轮廓的正确连接。
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2.7 固定垫片

2 用小刀配合锥子将塑料螺钉顶部
减除，确保垫轨表面光滑，螺钉不
凸出在垫轨表面及底面，如若突出，
需修平。

手提钻

钻头∅ 3.2mm
丝锥 M4
十字螺丝刀

小刀（美工刀、介刀）

安装工具：

1 用∅ 3.2mm钻头的钻孔后，用M4
锥丝扩孔，之后用十字螺丝刀将塑

料螺丝锁入。垫片必须跨越输送梁

的分段处，并在输送梁的分段处后

部切断。

概要：

垫片（垫轨、滑轨、耐磨条、摩擦

条）每个起始处必须固定在梁体上，

否则链条运行后会将垫片向前移动，

移进水平轮弯或驱动装置的垫片会

阻塞链条。

60mm 50mm

4 螺钉位置和驱动端或尾端之间至
少保持 50mm的间距，这是因为在
传输系统装配后可能涉及到头尾的
拆卸。
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2.8 柔性链条

2 将YA-VA专用链板枪工具按图示位

置放在销子上，慢慢压下把手，直

到销子入位。

概述：

当装好所有的梁并且垫轨安装就位后，

可开始在传输系统上装配和安装链条。

链板枪（链销插入工具）

安装工具：

链条拆卸：

l 将链专用工具按图示位置放在销

子上

l 压下把手 直到销子穿出

l 压下拉杆 将插入的销子拉出

l 将链分开

1 将塑料轴销插入面向外部的槽。 3 检查链条的连接是否灵活，销子

不能从侧面凸出或陷入，保持居中。

错误
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2.9 主梁连接处连接

2 拆下翼缘以便能够触到链条。

链销插入工具（链板枪）
内六角扳手
夹具

安装工具：

1 拧松梁体翼缘上的螺钉。 3 将链条夹紧在梁体的轮廓上，用

链板枪从链条上去除钢销，使两个

链节分开。

去除多余的链条，将合适长的链条

背部连在一起。
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3 注意事项

润滑：

通常情况下柔性设备是免润滑的，但

对于某些特殊工作环境，应根据实际

应用需求给垫片、链条添加润滑剂，

有助于降低摩擦系数，延长使用寿命

减少维护成本，润滑剂建议使用甲基

硅油。

磨损：

• 速度 
• 温度

• 运行时间 
• 普通弯曲段 
• 产品的堆积 
• 负荷  接触压力

• 输送锋利或粗糙的产品 
• 和垫片能发生反应的化学品 
• 外部颗粒  例如切屑、磨粒、碎玻璃、

砂子和糖粒等 

当不进行输送时，应停止输送机，以

尽可能减少运行时间。

传输装置中有多处水平和垂直普通弯

曲段将常常导致磨损的增加，原因之

一是在于普通弯曲段摩擦损失较大，

另外是由于链和垫片之间的接触面较

小以及链的拉力作用在滑轨的弯曲段。

磨损-影响磨损因素
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3 注意事项

磨合期：

跑合期通常只需两至三天，在跑合期

内，应对传输装置进行几次清洁以去

除灰尘。

l 拆下链条用 (50°) 的温水进行清

洗，必要的话可使用肥皂

l 清洁传输装置梁体

l 重新安装链条

跑合后的磨损将降至最小，除非继续

有来自产品和过程的颗粒落到传输装

置上。

在跑合期内，应定期对传输装置链的

伸张进行检查，如果传输装置在高负

荷或整个长度的情况下输送这点尤其

重要。

重要的是应该对传输装置链条的伸张

进行定期检查。在 40 小时的跑合期

后应缩短链条，每隔 200 500 和 1000 
小时后应作进一步的检查。

链条伸展：
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4 故障排除

运转不平稳：

原因 校正措施

垫片损坏或安装不正确 必要时检查并更换

传动件磨损 检查 / 更换输送链、驱动链轮

传输装置链过紧 / 松 正确张紧传输装置链条 

传输装置脏污
清洁传输装置链条 / 垫片 用硅基润
滑剂 润滑

电机过热：

原因 校正措施

传输装置超载 从传输装置上卸下产品进行运转测试

传动箱漏油 
检查输出轴密封和电机 / 传动箱分界
面周 围的区域

传输装置脏污 用热水 (50°) 清洁传输装置链条
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4 故障排除

噪音大：

非正常磨损：

原因 校正措施

驱动装置轴承磨损或损坏 检查 / 更换驱动装置

垫片损坏 / 安装不正确
检查传输装置链的不加荷运转，尤其
在垫片连接处

传输装置超速运转 降低转速

传输装置链张紧不当 加长 / 缩短传输装置链条 

原因 校正措施

传输装置超载 从传输装置上卸下产品进行运转 测试

环境温度太高

环境中的化学品影响塑料件 检查不相容的化学品 

由于污染的侵入造成危险、颗粒 切屑
等

去除污染源
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